Ball nose end mills
Shank @ 3mm, 3xd
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< 850 850-1100 1100-1300 Stainless W Titanium

Coating  Article-N°.  o-Code
order. M 45785 030
Order:” : [ 578 | M45785
cote :!:51.101 ﬁez k2 Qo1 @2
030 03 3 40 10 015 9.0° 2 .
040 | 04 3 40 1.0 020 8% 2 e | e |
050 05 3 40 15 025 84° 2 .
060 | 06 3 4 15 030 83 2 e | e
070 07 3 40 20 035 78 2 .
.080 @ 08 3 40 20 040 77° 2 e | e |
09 09 3 40 25 045 72° 2 .
100 | 10 3 40 30 050 67° 2 e | e
108 12 3 40 40 060 57° 2 .
120 | 15 3 40 40 075 53° 2 e | e |
A3 18 3 40 50 090 52° 2 .
140 | 20 3 40 50 100 46° 2 e | e |
160 25 3 40 70 125 20° 2 .
180 | 3.0 4 44 10.0 150 26° 2 e | e |
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Steel
< 850 N/mm?

Steel
850 - 1100 N/mm?

Unalloyed copper

Wrought aluminium
alloys Si < 6%

0.5 2 120 0.014 0.03 0.10 0.24 60000 1680 5.0
0.6 2 120 0.018 0.04 0.12 0.30 60000 2160 10.5
0.8 2 120 0.022 0.05 0.16 039 60000 2640 21.0
1.0 2 120 0.028 0.06 0.20 0.47 60000 3360 40.5
1.2 2 120 0.034 0.07 024 056 60000 4080 68.5
1.5 2 120 0.042 0.09 0.30 0.71 53800 4520 122.0
2.0 2 120 0.058 0.12 0.40 0.95 40210 4665 224.0
25 2 120 0.072 0.15 0.50 119 32100 4620 346.5
3.0 2 120 0.086 0.18 0.60 1.42 26900 4625  499.5
0.5 2 80 0.012 0.03 0.10 0.24 60000 1440 4.5
0.6 2 80 0.016 0.04 0.12 0.30 60000 1920 9.0
0.8 2 80 0.020 0.05 0.16 039 60000 2400 19.0
1.0 2 80 0.026 0.06 0.20 0.47 54180 2815 34.0
1.2 2 80 0.030 0.07 024 056 45475 2730 46.0
15 2 80 0.038 0.09 0.30 0.71 35865 2725 73.5
2.0 2 80 0.052 0.12 0.40 095 26805 2790 134.0
2.5 2 80 0.064 0.15 0.50 1.19 21400 2740 2055
3.0 2 80 0.078 0.18 0.60 1.42 17935 2800  302.5
0.5 2 230 0.016 0.03 0.10 0.24 60000 1920 6.0
0.6 2 230 0.020 0.04 0.12 0.30 60000 2400 115
0.8 2 230 0.024 0.05 0.16 039 60000 2880 23.0
1.0 2 230 0.030 0.06 0.20 0.47 60000 3600 43.0
1.2 2 230 0.038 0.07 024 056 60000 4560 76.5
1.5 2 230 0.046 0.09 0.30 0.71 60000 5520 149.0
2.0 2 230 0.064 0.12 0.40 0.95 60000 7680 368.5
25 2 230 0.080 0.15 0.50 119 60000 9600  720.0
3.0 2 230 0.094 0.18 0.60 142 51560 9695 1047.0
0.5 2 480 0.016 0.03 0.10 0.24 60000 1920 6.0
0.6 2 480 0.020 0.04 0.12 0.30 60000 2400 115
0.8 2 480 0.024 0.05 0.16 039 60000 2830 23.0
1.0 2 480 0.030 0.06 0.20 0.47 60000 3600 43.0
1.2 2 480 0.038 0.07 024 056 60000 4560 76.5
1.5 2 480 0.046 0.09 0.30 0.71 60000 5520 149.0
2.0 2 480 0.064 0.12 0.40 095 60000 7680 368.5
25 2 480 0.080 0.15 0.50 1.19 60000 9600 720.0
3.0 2 480 0.094 0.18 0.60 1.42 60000 11280 1218.0
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Steel
< 850 N/mm?

Steel
850 - 1100 N/mm?

Unalloyed copper

Wrought aluminium
alloys Si < 6%

05 2 220 0016 0020 0020 046 60000 1920  45°
0.6 2 220 0018 0024 0024 056 60000 2160  45°
08 2 220 0020 [0.032 0032 074 60000 2400  45°
1.0 2 220 0022 0040 0040 093 60000 2640  45°
1.2 2 220 0024 [0.048 0048 1.1 60000 2880  45°
1.5 2 220 0028 0060 0060 139 50380 2820  45°
2.0 2 220 0030 (0.080 0080 1.86 37650 2260  45°
2.5 2 220 0032 0100 0100 232 30185 1930  45°
3.0 2 220 003 0120 0120 278 25190 1815  45°
05 2 150 0014 0020 0020 046 60000 1680  45°
0.6 2 150 0016 0.024 0024 056 60000 1920  45°
038 2 150 0018 [0.032 0032 074 60000 2160  45°
1.0 2 150 0020 0.040 0.040 093 51340 2055  45°
1.2 2 150 0022 (0.048 0048 1.1 43015 1895  45°
1.5 2 150 0026 0.060 0.060 139 34350 1785  45°
2.0 2 150 0028 0.080 0080 1.86 25670 1440  45°
2.5 2 150 0028 0.100 0.100 232 20580 1150  45°
3.0 2 150 0032 (0120 0120 278 17175 1100 45°
05 2 400 0018 0020 0020 046 60000 2160  45°
0.6 2 400 0020 0.024 0024 056 60000 2400  45°
08 2 400 0022 0032 0032 074 60000 2640  45°
1.0 2 400 0024 0040 0.040 0.93 60000 2880  45°
12 2 400 0026 0048 0048 111 60000 3120  45°
1.5 2 400 0030 0.060 0.060 139 60000 3600  45°
2.0 2 400 0034 0080 0080 1.86 60000 4080  45°
2.5 2 400 0036 0100 0.100 232 54885 3950  45°
3.0 2 400 0.040 0120 0120 278 45800 3665  45°
05 2 650 0018 0.020 0020 046 60000 2160  45°
0.6 2 650  0.020 0.024 0024 056 60000 2400  45°
038 2 650 0022 (0032 0032 074 60000 2640  45°
1.0 2 650  0.024 0.040 0.040 0.93 60000 2880  45°
12 2 650 0026 (0.048 0048 111 60000 3120  45°
1.5 2 650  0.030 0.060 0.060 139 60000 3600  45°
20 2 650 0034 (0.080 0.080 186 60000 4080  45°
2.5 2 650  0.036 0100 0.100 232 60000 4320  45°
3.0 2 650 0.040 (0120 0.120  2.78 60000 4800  45°






