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M

Taps
Special long execution

Rm 
< 850

GG(G) 
Aluminium

Ø 
Code d P L l l1 l3 d2 a

044 M 3 0.50 100 4.00 18.0 16.0 3.5 2.7 3 2.50
058 M 4 0.70 125 5.60 21.0 19.0 4.5 3.4 3 3.30
084 M 5 0.80 140 6.40 25.0 23.0 6.0 4.9 3 4.20
088 M 6 1.00 160 8.00 30.0 28.0 6.0 4.9 3 5.00
160 M 8 1.25 180 10.00 35.0 33.0 8.0 6.2 3 6.80
174 M 10 1.50 200 12.00 39.0 37.0 10.0 8.0 3 8.50

Example:
Order-N°.

Article-N°. ø-Code

044E10350
E10350

•
•
•
•
•
•
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MaterialApplication M d  
[mm]

P  
[mm]

vc 
1.0 x d

n  
[min-1]

vf  
[100%]

vc 
1.5 x d

n  
[min-1]

vf  
[100%]

vc 
2.0 x d

n  
[min-1]

vf  
[100%]

M 3 3.000 0.50 8 850 425 6 635 318 4 425 213
M 4 4.000 0.70 8 635 445 6 475 333 4 320 224
M 5 5.000 0.80 8 510 408 6 380 304 4 255 204
M 6 6.000 1.00 8 425 425 6 320 320 4 210 210
M 8 8.000 1.25 8 320 400 6 240 300 4 160 200
M 10 10.000 1.50 8 255 383 6 190 285 4 125 188

Steel 
< 500 N/mm²

M 3 3.000 0.50 5 530 265 4 425 213 3 320 160
M 4 4.000 0.70 5 400 280 4 320 224 3 240 168
M 5 5.000 0.80 5 320 256 4 255 204 3 190 152
M 6 6.000 1.00 5 265 265 4 210 210 3 160 160
M 8 8.000 1.25 5 200 250 4 160 200 3 120 150
M 10 10.000 1.50 5 160 240 4 125 188 3 95 143

Steel 
500 - 850 N/mm²

M 3 3.000 0.50 8 850 425 6 635 318 4 425 213
M 4 4.000 0.70 8 635 445 6 475 333 4 320 224
M 5 5.000 0.80 8 510 408 6 380 304 4 255 204
M 6 6.000 1.00 8 425 425 6 320 320 4 210 210
M 8 8.000 1.25 8 320 400 6 240 300 4 160 200
M 10 10.000 1.50 8 255 383 6 190 285 4 125 188

Wrought aluminium alloys 
Si < 6% 
hardened

M 3 3.000 0.50 12 1275 638 10 1060 530 8 850 425
M 4 4.000 0.70 12 955 669 10 795 557 8 635 445
M 5 5.000 0.80 12 765 612 10 635 508 8 510 408
M 6 6.000 1.00 12 635 635 10 530 530 8 425 425
M 8 8.000 1.25 12 475 594 10 400 500 8 320 400
M 10 10.000 1.50 12 380 570 10 320 480 8 255 383

Cast iron  
GG




