Taps h-tap —

EHO0595 / DIN 371

ISO 2 | | =
at d2T
¥ HSS
PM/F
L
@%m EH0596 / DIN 376

-

Form C
Rm Rm
1100-13001300-1500

Article-N°. g-Code m
Example: —
Order-N°. EH0595 044 EH0595
[/}
Code d P L I hh I3 d; a C@ %
044 M3 0.50 56 500 180 160 35 27 3 2.60* °
058 | M4 0.70 63 7.00 210 190 45 34 3 340 °
084 M5 0.80 70 800 250 230 6.0 49 3 430 °
088 | M6 1.00 80 10.00 300 280 60 49 3 5.10 °
160 | M8 1.25 90 13.00 350 330 80 6.2 3 690 °
174 | M10 1.50 100 15.00 39.0 370 100 80 4 8.60 °
Article-N°.  p-Code 4“
Example: —
Order-N°. EH0596 240 EH0596
[}
Code d P L I Iy I3 d; a (f\z %
240 M12 175 110 18.00 500 480 9.0 7.0 4 1040 ()
244 | M14  2.00 110 20.00 58.0 56.0 11.0 9.0 4 12.20 (]
246 M16 2.00 110 20.00 58.0 56.0 120 9.0 4 14.20 °
312 | M18 250 125 25.00 650 63.0 140 11.0 4 15.70 °
314 M20 250 140 25.00 720 700 16.0 12.0 4 17.70 °
316 | M22 250 140 25.00 720 70.0 18.0 145 4 19.70 (]
320 M24 3.00 160 30.00 74.0 720 18.0 145 5 21.20 ®
* The given dimension is out of norm
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Steel
1100- 1300 N/mm?

Steel

1100- 1300 N/mm?

Steel

1300- 1500 N/mm?

Steel

1300- 1500 N/mm?

0.50 6 635 318 5 530 265
M 4 4.000 0.70 6 475 333 5 400 280
M5 5.000 0.80 6 380 304 5 320 256
M6 6.000 1.00 6 320 320 5 265 265
M8 8.000 125 6 240 300 5 200 250
M10 10.000 1.50 6 190 285 5 160 240
M12 12.000 175 6 160 280 5 135 236
M14 14.000 2.00 6 135 270 5 115 230
M16 16.000 2.00 6 120 240 5 100 200
M18 18.000 250 6 105 263 5 20 225
M20 20.000 250 6 95 238 5 80 200
M22 22.000 250 6 85 213 5 70 175
M24 24.000 3.00 6 80 240 5 65 195
M3 3.000 0.50 5 530 265 4 425 213
M4 4.000 0.70 5 400 280 4 320 224
M5 5.000 0.80 5 320 256 4 255 204
Mé 6.000 1.00 5 265 265 4 210 210
M8 8.000 125 5 200 250 4 160 200
M10 10.000 1.50 5 160 240 4 125 188
M12 12.000 1.75 5 135 236 4 105 184
M14 14.000 2.00 5 115 230 4 90 180
M16 16.000 2.00 5 100 200 4 80 160
M18 18.000 250 5 920 225 4 70 175
M20 20.000 250 5 80 200 4 65 163
M22 22.000 250 5 70 175 4 60 150
M24 24.000 3.00 5 65 195 4 55 165






