Cylindrical end mills
Profiled NRF, short version
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Coatin Article-N°. o-Code
Example: r—’; — E u0640
Order-N°. U 0640 .260
A g; ﬁg I I2 45° o z
.260 5 6 52 8 040 2.0° 3
.300 6 6 52 8 040 0.0° 3
.391 8 8 55 11 040 0.0° 4
.450 10 10 63 13 0.40 0.0° 4
501 12 12 73 16 040 0.0° 4
.610 16 16 79 19 050 0.0° 4
.682 20 20 88 22 050 0.0° 4
172 25 25 102 26 0.70  0.0° 4
.832 32 32 112 32 0.70  0.0° 6
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285 o
3820 i i
24 3185 285 it
: e — a0 e
0.025 B 2 = : :
60 0.030 5 2 s : ;
3 60 0.045 0 i0 e : :
5 3 60 0.055 = i3 : = :
6 4 60 0.055 i & : -
8 4 60 oo i & : :
i N n . 60 0.140 25 12.8 230 3.5
< 850 12 4 60 o1a0 z 5 : :
16 4 60 P - - ; :
20 4 60 : : I o z :
25 6 0.02 . 24 i : :
! . 32 48 0.030 . 52 - : >
3 48 0.045 0 a0 - i &
5 3 48 0.055 1 i3 : : :
; : o 0.085 - o4 = - 1
2 8 4 48 o110 ; & § :
Steel 100 N/mm K : : 2 25 : : 1.5
850 -1 12 4 48 Yis 5 # : :
16 4 48 ot s - 180 :
20 4 48 . : 2 - : ;
25 6 0.02 : 24 = : :
! . 32 25 0.030 : 52 - : ;
3 25 0.045 0 s = : :
5 3 25 0.055 = i3 2 : ;
; : s 0.085 i ca = -

N 8 : x ORATE 10.0 250 20
- - 7 4 25 0.140 25 12.8 200 3.0
o 12 : s i 32 2675 200 7.5

16 4 25 e - - - :
20 4 25 - : - 5 z :
25 6 0.0: . : 24 = : :
! . 32 42 0.03! & 52 = : :
3 42 0.045 0 i i - :
5 3 42 0.055 1 i3 i - Z
: : i 0.085 - o4 . 390
iron idal) 8 4 . oo : i :
Cast Ir| r / spheroi : : : = 25 :
(lamella : 4 : . 32
- : Az 0.155
s : 42
. 25 6 5.5
! 32 210 i
3500 T ko
: 2 280 28.0
: ; i = 54.5
0.020 i : - - :
55 0.025 o : e : 3
3 55 0.030 100 1 2 - :
5 3 55 0.040 120 n - : 2
: : = 0.065 - r = : 3
: : - 0.085 160 % - :
i N 2 . 55 0.105 25.0 32 170 6.5
< 850 12 4 55 — 20 5 : :
16 4 55 P4 : - : :
" 20 4 55 . - 6 a z :
ap 25 6 0.02 o : 2 : :
v S 3 45 0025 60 — =
3 45 0.030 o 1 2 : 187.5
/ 5 3 45 0.040 o 2 5 : :
; : a5 0.065 - r . - 3
2 8 4 45 T 160 : : :
Steel 100 N/mm 8 : : 2 : 32 85 3.0
850 -1 12 4 45 ) 0 - : 6.5
16 4 45 o : - ; :
20 4 45 - 6 » : :
25 (3 0.020 o ‘ 700 : :
! . 32 22 0.025 e s - : ;
3 22 0.030 100 1 2 : :
5 3 22 0.040 1 2 : - z
6 4 22 0040 120 ; : -

N 8 : 7 0108 20.0 25 220 35
- - 0 a4 22 0.105 25.0 32 135 5.0
o : : 7 oits 32,0 2290 145 1.0

16 4 22 Pt : = : :
20 4 22 . - : - z :
25 (3 0.02 - ; T ; :
! . 32 36 0.025 e 3 - : :
3 36 0.030 100 1 2 : -
5 3 36 0.040 125 2 z : :
; : o 0.065 - r g : z
iron idal) 8 4 36 003 i : -
Cast ir r / spheroi s : : = : 32
(lamella : 4 36 = 32.0
- : 55 0.115
20 n 36
u 2 :
¢ | :
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